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Forskjutningar anvédnds fér anpassning till horisontella eller vertikala avvikelser i ventilationssystemet.
Forskjutningens langd beror pa dess storlek. De matt som anges i tabellen bor féredras, eftersom férhallandet
mellan hojd a, férskjutning s och langd | &r viktigt. Annars kan en for tvar férskjutning begrénsa luftflédet.

a b

100 200
300
400

150 200
300
400
500

200 100
150
300
400
500
600

300 100
150
200
300
400
500
600
800

400 100
150
200
300
400
500
600

S
50,100

50,100,150

50,100

150, 200

50,100

150, 200, 250, 300

50, 100

150, 200

800 250, 300, 350, 400

1000

Bilderna &r i illustrativt syfte
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ETSNORD®

Produktkoder

EKN Material

Produkt

Material
Galvaniserat stal (DX51D+Z275), standardmaterjalet
ZM - Zink-magnesiumbelagt stal (DX51D+ZM310)
H - syrafast stal AISI 316
AZ - Aluzink (AZ185)
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Forskjutning/Fall - s1/s2
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Langd L

Skarvsystem

Exempel: EKN 800x400/s1=50/L=500 Z/Z
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