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Asennus- ja huolto-ohje

Turvallisuus

A Noudata tyoturvallisuusohjeita asennuksen aikana..

o Valttddksesi vammoja, lue kaikki dokumentaatio ennen laitteen kayttoa.

e |aitetta ei saa kayttaa palavien ja syttyvien kaasujen ilmanvaihtoon, ellei toisin ole mainittu.

e Kaikki sahkoliitannat on suoritettava patevan sahkodasentajan toimesta.

e Kaikki sahkoiset ja mekaaniset turvalaitteet on asennettava ennen ilmankasittelykoneen kaynnista-
mista.

¢ Laitteen sahkdvirta on katkaistava ennen huolto- ja kunnossapitotéita.

o Al3 avaa laitteen ovia tai luukkuja, kun ilmanvaihtolaite on k&ynnissa.

Vastuuvapauslauseke

Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat laitteen virheellisestd asennuksesta, kdynnistyksesta, kaytdsta
tai tdmén kayttdboppaan menettelyjen ja ohjeiden noudattamatta jattémisesta.

Kayttdolosuhteet
ETS NORD Recair-ilmankasittelykoneet on suunniteltu vakiona sisatila-asennukseen. Ympariston lampétilan
on oltavayli 0 °C.

Tarjoamme myds erikoisratkaisut monipuolisiin tarpeisiin ja vaatimuksiin. Nama laitteistot voivat soveltua
esimerkiksi ulkoasennukseen, myrkylliseen tai syévyttavaan ilmaan, yli 70 °C lampétiloihin tai 8arimmaisiin
kosteusolosuhteisiin. Katso teknisistd dokumenteista, onko toimitettu yksikkd vakio- vai erikoisratkaisu.

Tarvittaessa voit olla yhteydessd ETS NORD Recair myyntiin, jotta ratkaisun soveltuvuus kohteeseen voidaan
varmistaa.

Tuotteen kierratys ja havittaminen

ETS NORD Recair-ilmankasittelykoneita ei saa havittda kotitalousjatteen mukana. Noudata paikallisia lakeja ja
asetuksia varmistaaksesi tuotteen turvallisen ja ekologisen havittdmisen. Varmista, ettd komponentit erotetaan
ja lajitellaan materiaalityypin mukaan.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Vaatimustenmukaisuusvakuutuksen 16ydat valmistajan kotisivuilta.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Toimituksen vastaanottaminen

lImankésittelykonetoimituksen vastaanottaminen

Tarkista toimituslista huolellisesti varmistaaksesi, etta kaikki laitteet on toimitettu. Kiinnitd erityistd huomiota
varasuodattimiin, varahihnoihin ja asennustarvikkeisiin. Mikéli havaitset toimituksessa puutteita, tee merkinta
puutteista rahtikirjaan ja I1&heté kopio rahtikirjasta ETS NORDille.

Merkinnat

Suosittelemme, etta tarkastat vastaanotetut tavarat jokaisesta yksikdsta. Symbolit on merkitty yksikoihin pakka-
usmuoville tussilla. Tilausvahvistusnumero, yksikdn tunnus ja lohkon numero.

Asennustarvikkeet ja varaosat

Asennustarvikkeet toimitetaan erillisessa asennustarvikelaatikossa. Mahdollisuuksien mukaan suodattimet ja
varasuodattimet toimitetaan suodatinlohkossa omissa pahvilaatikoissaan.

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Lohkojen asennus

Kuljetus ja nosto

Nostojarjestys

Nostojarjestelyt voidaan suunnitella vertaamalla teknisen tulosteen konekuvaa, josta ndkyy koneen lohkojen
numerot. Lohkonumerot on merkitty tussilla joko muovipakkaukseen tai lohkon alumiiniprofiiliin (jos pakkaus
on poistettu).

llImankasittelykoneen nosto ja kuljetus

Kaikki osat toimitetaan kiinnitettyna puulavalle, ellei asiakkaan kanssa ole sovittu toisin. Puulava mahdollistaa
nostamisen toiselta puolelta trukkipiikeill4 ja siirtdmisen pumppukarrylla tai trukilla. Lohkot tulisi nostaa ja siirtaa
niiden asennuspaikalle purkamatta niita. Nain voidaan estaa vahingoittuminen kuljetuksen ja haalauksen aikana.
Nostoliina on helpompi asettaa samansuuntaisesti lavan runkorakenteen kanssa.

7 [
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Kun nostetaan liinoilla, nosto tulee suorittaa vain Nostaessa roottoriosaa varmista liinan oikea kulma.
kulmista. Yldosan tulee olla tuettu poikkipuulla.

Kunkin lohkon paino on ilmoitettu teknisessé tulos-

teessa

Painopiste ei valttamatta aina ole pakkauksen keskella.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Sailytys

Tuotteet tulee sailyttda kuivassa paikassa, suojattuna sateelta ja lialta. Tuotteiden suojaus tehtaalta [&htiessa on
tuotteeseen kiinnitetty muovi. Tuotteita ei ole suositeltavaa séilyttda muoviin kdarittyna useampaa paivaa, silla
pakkauksen sisélle voi tiivistya kosteutta, joka voi vahingoittaa tuotetta. Tuote tulee sailyttda pakkausmuovissa
siihen asti, ettd koneen asennus alkaa.

Konealustan asennusohjeet

Konealusta on lisdvaruste, jonka kayttda suositellaan. Konealustan avulla asennuspinta saadaan tasaiseksi,
jonka ansioista lohkoliitokset pystytdan tekemaan tiiviisti.

Alustan asennusjalkojen korkeutta voidaan s&atad. Recair-leveyskokojen A, B, C ja D kokonaiskorkeus on
130-220 mm vélilla. Leveyksisséa E, F ja G alustan korkeutta voidaan saataa 200-290 mm valilla. Alustan jalat
ovat pallopéiden varassa, joten jalkojen kulmia voidaan sddtaa asennuksen aikana

7
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130 - 220mm
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Toimitus ja yhdistdminen
Alustat valmistetaan aina tilauskohtaisesti. Alustoihin on merkitty tilausvahvistusnumero ja koneen positiotunnus.

Alustan jalat ja asennusosat toimitetaan asennustarvikelaatikossa, joka sijaitsee joko tuloilmapuhaltimen
lohkossa tai, jos tuloilmapuhallinta ei ole, poistoilmapuhaltimen lohkossa. Jos yksikdssa ei ole puhaltimia, laatikko
on ensimmaisessa lohkossa, johon se mahtuu. Lisdvarustelaatikon sijainti on merkitty rahtikirjaan.

Vakiona alustat toimitetaan yksikdn pituuden mukaan pydristettynd yldspain seuraavaan 100 mm:iin. Alustaa on
saatavilla my&s pidennettyna, jotta ilmankasittelykoneen kanssa samalle alustalle voidaan asentaa lisalaitteita.
Pidennetyn alustan tarpeesta tulee ilmoittaa ennen koneen tilausta.

Lyhin alusta on 1 metria pitk&. Jos koneen pituus on yli 4 metrid, alusta toimitetaan kahdessa yhta pitkdssa
osassa. Esimerkiksi: 5 metrin koneessa on kaksi 2,5 metrin alustaa. Jos pituus on yli 8 metria, alustat toimitetaan
kolmessa ja jos yli 12 metrid, neljassa yhta pitkédssa osassa.

Jos yksikko sisaltda useita alustoja, asennustarvikelaatikko siséltaa yhdistyslevyt. Yhdis-
tyslevyja voidaan kayttaa alustojen yhdistamiseen péadyissa, jotta ne pysyvét paikal-
laan lohkojen asennuksen aikana. Levyjen yhdistamiseen tarvittavia ruuveja ei toimiteta
mukana.

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Alustan jalkojen maara riippuu yksikdn painosta. Yleensa jalat ovat 1500-2000 mm vélein. Alustan asennuksen
jalkeen on varmistettava, ettd se on tdysin vaakasuorassa, ja alustan jalat on kiristettdva molemmilta puolilta
muttereilla.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatamme oikeuden muutoksiin.
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Suositeltava asennuksen tarkistuslista

. Asenna alusta(t) koneen asennuspaikalle. Useiden alustojen tapauksessa, yhdista ne yhdistyslevyilla.
. Tarkista, ettd alustat ovat vaakasuorassa ja, etté alustan jalkojen mutterit on kiristetty.

. Tarkista lohkojen asennusjérjestys koneen mittakuvasta.

. Aseta painavin tai kauimpana oleva lohko ensimmaisena.

. Tarkista lohkon sijainti mittakuvasta.

. Liuta seuraava lohko alustalle.

. Yhdista lohkot toisiinsa liitospaloilla (kts. Koneen lohkojen yhdistdminen).

. Korkeissa 6 ja 7 koon koneissa (tai jos litettédvien koneiden lohkoleveydet eivat ole samoja) kaytetdan
kulmakorvakkeita ja pultteja lohkojen liittdmiseen.

9. Toista vaiheet 3-7 muille lohkoille, kunnes kone on valmis.

0 N O OOk~ WN =

Koneen lohkoa voi liu’ttaa toisen lohkon paalla. Varmista, etta liutettava lohko ei ole liilan painava ja, ettd lohkon
ruuvit tai alumiiniosat eivat tule lohkon yli. Tarvittaessa ruuveja ja osia voi viilata samaan tasoon muun lohkon
kanssa, seka kayttaa liukumisen apuna materiaaleille soveltuvaa rasvaa tai puhdistusainetta.

Koneen lohkojen yhdistdminen
Recair-ilmankasittelykone voidaan toimittaa yhtena yksikkéna tai useassa lohkossa. Toimitustapa
maaraytyy yksikén tyypin ja koon seka tilauspyynnén perusteella.

Recair-ilmankasittelykoneiden lohkojen liitostiiviste on asennettu jo tehtaalla. Lohkot

yhdistetaan Recairin kehittamilla liitospaloilla. Lukituskappaleina toimivat liitospalat toimitetaan
asennustarvikelaatikossa. Kullakin liitoksella on 4 lukituskohtaa, kussakin kulmassa. Lukituskappaleiden
asentamiseen suositellaan kaytettavaksi 1/2”-raikkaa.

Lohkojen liittdminen toisiinsa:

1. Varmista, etta alusta on vaakasuorassa ja saatdjalat lukittu.

. Tarkista koneen lohkojarjestys ja lohkon sijainti teknisesta tulosteesta.
. Aseta viereinen lohko alustalle.

. Tarkista, etta liitostiiviste on paikallaan ja siirré lohkot vierekkain.

. Yhdista lohkot toisiinsa Recairin liitospaloilla.

. Liitoksia on vahintaan nelja per lohkoraja.

. Korkeat 6-7 lohkot kiinnitetaan toisiinsa myds keskeltd kulmakorvakkeiden avulla. Ne I6ytyvét asen-
nustarvikelaatikosta.

N OO o~ W N

8. Toista kaikille koneen lohkoille.

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatamme oikeuden muutoksiin.
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Levylammaonsiirrin

Yleinen

Levyldammonsiirrin on kahden ilmavirran korkea lohko, joka kytke-
tddn molempiin ilmavirtoihin. limavirtojen jarjestys muuttuu, koska
ilmavirrat kulkevat siirtimessé toisiinsa nédhden ristiin. Osan tarkoi-
tuksena on ottaa poistoilmassa oleva energia talteen.

Levylammonsiirtimessa tulo- ja poistoilma eivat sekoitu.

Levylammonsiirrin tulee aina asentaa niin, ettd jateilmaliitos on
alhaalla. On térkead, ettéd kondenssivesi paésee helposti valu-
maan kondenssiviemariin.

Jos mitoituslampdtilat ovat alle -28C tai jos on syyta epailla
poistoilmassa olevan jatkuvasti kosteutta myos pakkasjaksoilla,
voidaan ennen levylammansiirrintéd asentaa esilammitin. Esilam-
mittimen avulla osan jaatymisté voidaan vahentaa. Levylammon-
siirtimen maksimi kayttélampaotila on 80°C.

Asennus

Toimilaitteet

Levylammonsiirrin on varustettu lohkosulatuspellistolla, jotta lAmmadnvaihtimen sulatus on mahdollista. Lohko-
sulatuspellistd koostuu useammasta sulatusportaasta sekd yhdesté ohitusportaasta.

Laitteistossa voi olla valmiina lohkosulatusautomatiikka toimilaitteineen, pelkat toimilaitteet tai laitteiston lohko-
sulatus toteutetaan tyémaalla.

Toimilaitteet asennetaan pelliston akseleille. Akselin halkaisija on 12 mm nelié. Sulatusportaiden toimilaite voi
olla auki/kiinni tai séatyvaa-tyyppia. Ohituksen toimilaite on aina saatyva.

Sulatuspor- s Vaantotarve,
. .. . Joimilaitteita
taiden maara Nm

Konekoko
R2A
2A, A2A
R2B
2B, A2B, R3B
2C. A2C
3A
3B, A3B
3C, A4C
3D, A3D
4B, A4B
4C, A4C
4D, A4D
4E, A4dE
4F
5C
5D
5E
5F

w

24 VAC / DC

A W W DA B OO W ONPAPOWWWDN
o b~ OO~ MO DO DO~
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A ETS NORD ei vastaa levylammonsiirtimen sulatustoiminnoista, jos automatiikka ei ole laitetoimituksessa.

10 RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Kondenssiviemariliitanta

Levylammansiirrin siséltaa kondenssiviemarit molemmille puolille levylammaonvaihdinta pohjapaneelissa. Nailla
kondenssiviemareilla on erilliset viemariliitdnnat, ja ne tulee liittdd vesilukon kautta viemariin. Vieméariasennus
tehdaan tydmaalla. Viemariliitdnnan koko on 32 mm.

Huolto

Suodattimien saénndéllinen vaihtaminen valmistajan suosittelemilla suodattimilla voi vahent&a tai poistaa tarpeen
levyldmmdnsiirtimen huollolle. Pienemmissé yksikoissa, jos levylammonsiirrin likaantuu, se voidaan irrottaa ja
puhdistaa. Puhdistuksessa voidaan kayttda pdlynimurin harjasuulaketta pdlyn imuroimiseen. Puhdistuksen
jalkeen mahdollinen hieno pdly tulisi poistaa puhaltamalla iimaa levylammansiirtimen Iapi. Tarvittaessa levylam-
monsiirtimeen voidaan levittdd pesuaine, joka soveltuu alumiinin ja muovin puhdistamiseen tai desinfiointiin.
Osien on tarkeaé antaa kuivua kokonaan ennen niiden asettamista takaisin.

Puhdistettaessa on tarkeda valttaa terdvien tydkalujen tai kovien harjojen kaytt6a ja olla varovainen ilma-
tai vesi-paineen kanssa, silla se voi aiheuttaa pysyvaa vahinkoa lammdnvaihtimelle.

Lohkosulatuspellistén huolto:

On suositeltavaa puhdistaa lohkosulatuspellistd sdanndéllisesti pélynimurilla tai liinalla.

A Lohkosulatuspellistéssé on liikkkuvia osia. Huolimaton tydskentely voi aiheuttaa vammoja.

Jos pellistdssé ilmenee toimintahairidita:

1. Tarkista pellistdn runko ja vivut vaurioiden tai ruosteen varalta.

2. Varmista, etté pelliston lavat avautuvat ja sulkeutuvat esteettdmasti, eiké niiden liiketta rajoita vieraat
esineet.

3. Tarkista, etteivat lapojen tiivisteet ole vaurioituneet.
4. Tarkista toimilaitteen moottorin rajoittimien asennot ja sdadéa tarvittaessa.
5. Varmista, etta toimilaite on oikein kiinnitetty peltiin ja akseliin

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Lohkosulatusautomatiikan kayttéonotto

A Lohkosulatusautomatiikka on valinnainen lisdosa.

Recair-palakoneen lohkosulatusautomatiikka siséaltaa:

Ohitus- ja lohkopeltien toimilaitteet

Poistopuolen paine-erolahettimen levyldammansiirtimen yli
Poistopuhaltimen paine-eroldhettimen

Ohjausyksikon

Ohjausyksikdssa on seuraavat liitdnnat kiinteistdautomaatioon:

Modbus RTU

0-10 Vdc ohjausviesti
Halytystieto
Kayntitieto

Lohkosulatusautomatiikan sahkdnsyé6ttd on 230 V. Automatiikka on testattu ja esiasetettu Recairin tehtaalla.
Saatimen Modbus rekisterit toimitetaan pyydettdessa.

12 RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Yleinen

Roottori on kahden ilmavirran korkea lohko, joka kytketdan molempiin
ilmavirtoihin. limavirrat kulkevat rootorin lapi ja niiden jarjestys ei muutu.
Osan tarkoitus on ottaa poistoilmassa oleva energia talteen ja siirtda se
tuloilmaan.

Asennus

Alle kahden metrin kokoiset, pienet roottorit toimi-
tetaan yleensé koottuina. Pienet roottoriyksikot
voidaan toimittaa myds sektoroituna jos ne tilataan
sellaisina. Suuremmat roottoriyksikét toimitetaan
sektoroituna.

|

V.

—

Sektoroidut roottorit toimitetaan kahdessa kote- e
lossa ja useissa roottorin viipaleosissa.

Naiden roottoreiden kokoonpano tehdaan
t"yt'>maalla. A\
Ala poista roottorin suojamuovia ennen kuin yksikkd
on asennuspaikalla.

Pystyasenteista roottoria ei saa kallistaa yli 13°. Jos

roottoria kallistetaanliikaa, alumiinimassa voi taipua
akselin suhteen ja roottori menna epéatasapainoon.

W

Roottori pitda olla asennettuna teknisen tulos-
teen mukaisesti. Puhtaaksipuhallussektori
seka saatimen sijainti ovat riippuvaisia kati-
syyksista ja ilmavirtojen jarjestyksesta.

Outside air

e

Exhaust air

Extract air

A Mahdollisten haittojen tai vaurioiden estami-

seksi on tarkeda varmistaa, ettd lammonvaih-
din on kunnolla kiinni eikd altis kaatumaan
kuljetuksen, késittelyn, varastoinnin tai asen-
nuksen aikana. On suositeltavaa kayttaa asian-
mukaisia kuljetustelineita, jos lAmmdnvaihtimen
vakaudesta on epavarmuutta. LAmmonvaihti-
men kiinnittdmisen laiminlydnti voi aiheuttaa
vakavia vammoja ja vaurioita.

Asennuksen aikana tiivisteharjojen sijainti roottorin pyérdédn nahden, roottorin oikea pydrimissuunta ja hihnan
kireys on tarkistettava. Huopamaiset tiivisteet siirtyvéat kuljetuksen aikana ja ne tulee ennen koneen kayttoon-
ottoa siirtda takaisin kiinni roottorimassaan. Py&rimismoottorin hihna tulee tarvittaessa kiristaa lyhentamalla
hihnan pituutta.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Sektoroidun roottorin asennus

Myyntisopimuksessa sopimusvastuut seuraavanlaisesti:

Sektoroidut roottorit toimitetaan osina. Roottori koostuu yla- ja alaosan kuoresta, sekd roottorisektoreista.
Alaosan kuori ja alaosan roottorisektorit toimitetaan yhdessa.

HUOM! iimankasittelykone voidaan kasata kokonaisuudessaan valmiiksi, jos roottorin molemmilla puolilla on
luukulliset vahintaan 500 mm pitkat huolto-osana toimivat osat (huolto-osa, ulosvedettava danenvaimennin,
suodatin). Jos roottorin viereiset huolto-osat puuttuvat, on roottorin kasaus suoritettava ennen viereisten lohko-
jen asentamista paikoilleen. Tilaaja asentaa roottorin alaosan, nostaa roottorin ylaosan kuoren ilman sektoreita
paikoilleen ja pulttaa osat kiinni. Tilaaja siirtd4 sektorin osat pakkauksissaan konehuoneeseen ennen ETS NORD
Recairin asentajien saapumista tydmaalle. Naiden toimenpiteiden jalkeen tilaaja ottaa yhteyttd sopiakseen
kasausajankohdan.

HUOM! yhteydenotto noin 2 viikkoa ennen haluttua kasausajankohtaa. ETS NORD Recairin asentajat kokoavat
kiekon ja tarkastavat lopullisen asennuksen.

Projektinumero: Kohde:

Sektorien asennuksessa seuraavat kohdat: HUOM!

1. Tilaaja on asentanut iimankésittelykoneen alapuo-
len osat yhteen, siséltden roottorin alaosan ja
nostanut roottorin yldosan kuoren ilman sektoreita
paikoilleen.

2. Tilaaja on siirtanyt sektorinosat pakkauksissaan
konehuoneeseen.

3. ETS NORD Recairin asentajat kokoavat kiekon,
asentavat ja kytkevat roottorin taajuusmuuttajan,
seka tarkastavat lopullisen asennuksen. HUOM!
Taajuusmuuttajan kytkeminen on sdhko-asennus-

tyo.

4. ETS NORD Recairin kommentit koskien kiekon
toimittajaa.

5. Roottorikiekon heitto Mitattu:

(sallittu enintdén 0,24 % x halkaisija).

o

Lopputarkastus ja asentajan kuittaus. PVM: Nimi:

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Sahkoliitannat
Kootun roottorin sdadin on kaapeloitu ja asennettu koteloon tehtaalla. Sektoroidussa roottorissa saadin on
irrallaan ja se asennetaan roottorin kasauksen yhteydessa.

Kytkentakaavio

T T |

| |

| |

| |

| |

. |

Ld — 444
CINIEZIUIvIWITTT] [l [2[s]e]io
1 2 (3 [4 |5 w  |br

\_v_/ + _

1x230 V 3x230V  Lamp. Halytys 0-10V  Pydrimis-
suoja  (Max 2 A/ 250 V AC) vahti

Pakkassuojan paine-eron ohjaus ei sisélly toimitukseen. Jos halutaan pakkassuoja, se on tilattava ja ostettava
erikseen.

Kayttéonotto

* Poista kaikki kuljetuksen kiinnityslaitteet.
e Poista kaikki irtonaiset esineet roottorista.
e Tarkista, ettd roottori pyorii vapaasti.

e Tarkista roottorin tiivisteet. Jos tiivisteet estavat roottorin pyorimista, ne on sdadettava. Tiivisteen tulee
olla kosketuksissa roottoripinnan kanssa.

® Tarkista, etta roottorin hihna on kiristetty. Tarvittaessa sd&déa hihnaa.
¢ Roottorin saadin: Katso roottorin saatimen kaynnistysohjeet.

Huolto

Roottorin puhtaus voi vaikuttaa sen suorituskykyyn, tehokkuuteen ja paineh&viéon.

Roottorin sdédnndlliset tarkastukset ovat tarpeen lian tai pdlyn kertymisen havaitsemiseksi. Vaikka suodattimet
olisivat paikallaan iimank&sittelykoneessa, ajan kanssa lika voi paésta roottorin lamelleihin.

Jos roottoriin on kertynyt likaa tai pdlya, niiden poistamiseen voidaan kayttaa seuraavia menetelmia:
e PAlynimuri: sopii kevyeen likakertymaan.

e Paineilma: hyddyllinen raskaiden likakertymien poistamiseen. Paineilmaa kayttdessa ilmasuihkun pitéda
olla sdadetty niin, ettd se ei vdanna roottorin alumiinilamelleja.

e Kuuma vesi tai liuottimet: tehokas kiinnittyneen lian poistamiseen.

Roottoria pydritetaén roottorin hihnan kiinni olevan moottorin avulla. On tarkeaa tarkistaa roottorin hihnan kireys
ensimmaisten 100 kayttétunnin jalkeen. Hihnan kireytta voidaan saataa lyhentamalla hihnaa.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Yleinen

lImanka&sittelykoneen pattereita kdytetdan ilman lammittamiseen
ja jaédhdyttamiseen seké energian talteenottoon. Vaikka pattereita
kaytetaan erilaisiin sovelluksiin, yleiset asennus- ja huoltoperiaatteet
patevat niihin.

Asennus

Patterin putkistoliitdnnat tulee suorittaa ammattitaitoisen putkimiehen
toimesta. Kun patteri litetdan putkistoon, on tarkeaa varmistaa, etta
kytkentéputkisto ei aiheuta painoa patterin liitoksiin.

Patterin jakotukit kytketdan aina niin, ettd menovesi kytketdan vastakkaiselle puolelle siitd, mista ilmavirta
patteriin tulee. Meno- ja paluuveden litdnndt seka ilmavirran suunta on aina merkitty patteriin. Merkintdja tulee
noudattaa, jotta luvatut suoritusarvot tayttyvat.

®

llImausventtiili

limavirtauksen suuntatarra

— Paluuvesianturin nippa (valinnainen)
Kondenssiviemari (valinnainen)

T
|
|H
@
o0 w >
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ETS NORD ei ota vastuuta pattereiden liittdmisesta nestejarjestelmadan tai mistdan vahingoista, jotka
johtuvat téllaisen jarjestelman puutteellisesta suunnittelusta, asennuksesta tai kunnossapidosta.

Pattereiden asennus on suoritettava suunnittelijan ohjeiden mukaisesti, joka vastaa lammityksesta tai laitteiden
ja lisdvarusteiden oikeasta mitoituksesta ja asennuksesta. Putket, venttiilit ja muut komponentit mitoitetaan
ottaen huomioon painehévid ja optimaalinen suorituskyky, ei pelkastaén jakotukkien kytkentdkoon mukaan.

Jos patterissa oleva neste jaatyy, voi se rikkoa patterin. Taméan estamiseksi on toteutettava asianmukai-
nen jaatymissuojaus. Jos on olemassa riski, ettd jossakin tilanteessa nesteen lampétila voi laskea alle
nesteen jadtymispisteen, tulee patteriin asentaa paluuvesianturi sille varatun anturinipan kautta. Talléin
patteripiirissé tulee olla jatkuva nestevirtaus, joka voidaan varmistaa omalla patterikohtaisella pumpulla.
Jaatymisvaara-anturin mittauksen perusteella jadtymisvaaran ilmaantuessa konetta ohjaava automatiikka
pysayttad patteria palvelevan puhaltimen, sulkee mahdollisen raitisilmapellin ja avaa [Ammitysventtiilin.
Putkistoon asennettu jaatymisvaara-anturi on valmistajan ohjeiden vastainen, eika valmistaja
télloin vastaa mahdollisista jadtymisongelmista. Jadtymisvaarahélytys tulee toteuttaa niin ettd sen
ollessa paalla patteria palveleva puhallin ei saa kdyda. Lisédksi mahdolliset raitisiimasulkupellit suljetaan
halytyksen ajaksi. Halytys vaatii aina kdsikuittauksen.

Viemarainti
Jaahdytyspatterin kondenssivesiliitantd "F” kytketaan viemarijarjestelmaén pingis- tai U-vesilukolla. Kokoojatukin
kondenssivesialtaan liitdnta "E” voidaan liittda viemarijarjestelmaan vesilukon jalkeen.

Ylipaineisissa asennuksissa U-vesilukon vahimmaiskorkeuden tulisi olla 100 mm. Jarjestelmissé, joissa ylipaine
ylittda 1000 Pa, lisda 10 mm U-loukun korkeuteen jokaista seuraavaa 100 Pa:ta kohti.

Alipainevesilukko Ylipainevesilukko
(patteri ennen puhallinta) (patteri puhaltimen jélkeen)

|9

h= min 100mm

—_—
NN,
.

Kayttoénotto

. Tee painekoe koko putkijarjestelmalle.

. Tayta jarjestelma nesteelld ja ilmaa jarjestelmasta.

. Varmista, ettei nestevuotoja ole.

. Tasapainota jarjestelma haluttuun nestevirtaukseen.

. Varmista, ettd kondenssiveden poisto toimii oikein ja ettei vuotoja ole.
. Jos jaatymissuojatoiminto on, testaa toimiiko se oikein.

. Testaa saatdventtiilit varmistaaksesi, ettd ne toimivat oikein.

N OO O W N =

Painestettujen jarjestelmien k&sittelysséd on tarkedd noudattaa varovaisuutta avatessasi tyhjennysvent-
tiilleita, ilmausventtiileita tai muita hanoja, koska lampétilat voivat olla korkeita. Tarvittavien varotoimien
laiminly6nti voi johtaa vakaviin vammoihin.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Huolto

ﬁ Sammuta ilmankasittelykone aina ennen huoltoluukun avaamista tai huoltotoimia.

Patterin lamellien sd&nndllinen puhdistus on térkeda optimaalisen suorituskyvyn kannalta. Puhdistustarpeen
tiheys riippuu ilman puhtaustasosta seka ilmansuodattimen ja muiden jarjestelman komponenttien huolloista.
Ensiksi patterin otsapinta tulee puhdistaa harjalla tai imurilla, minka jalkeen koko patteri voidaan puhdistaa
paineilman, veden tai hdyryn avulla (huomaa, etté painepesu ei ole sallittu). Likaa tulee puhaltaa tai huuhdella
pois patterin ilmavirtausta vastaan. Puhdistuksen helpottamiseksi voidaan kayttd3 mietoa pesuainetta (varmista,
ettd pesuaine ei vahingoita kuparia tai alumiinia). Puhdistettaessa on oltava varovainen, ettei laitteen ohuita
ripoja vahingoiteta.

Kunnosapidon aikana tarkista:

e Jarjestelmassa ei ole vuotoja.

¢ lImausventtiili ja jadtymisvaaratermostaatti ovat ehjia.

e Kondenssivesiallas, vesilukko ja viemarit ovat puhtaita.

e | amellipinta on ehjé ja suorassa. Tarvittaessa kayta lamellien suoristuskampaa.

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Yleinen

Puhaltimen avulla ilma siirtyy ilmanvaihtojarjestelméssa. Puhal-
timen kierroslukuja saatamalla voidaan ilmamaaraa saataa.

Asennus

A Sammuta ilmankasittelykone aina ennen asennus- tai
huoltotoimia.

Recair-ilmankasittelykoneiden puhaltimet voivat olla EC, PM tai
AC - moottoreilla.

EC ja PM moottorit ovat kestomagneettimoottoreita. EC-puhaltimessa on integroitu kommutointiyksikko, jonka
avulla puhaltimen pyérimisnopeutta sdadetdan. PM-puhaltimessa sama asia saavutetaan taajuusmuuttajan
avulla. Tajuusmuuttaja voi olla koneen ulkopuolella tai kiinnitettyna puhaltimeen. PM-puhaltimen tajuusmuuttaja
on aina puhallinkohtainen ja toimitetaan puhaltimen mukana. PM-puhaltimia ei saa kytked muihin taajuusmuut-
tajiin.

AC-moottori tulee aina kytkea taajuusmuuttajaan. AC-puhaltimen ja taajuusmuuttajan valisessa kaapeloinnissa
tulee noudattaa taajuusmuuttaja- ja puhallinvalmistajan ohjeita. Puutteellinen tai vaarin tehty em-suojaus puhalti-
men kaapeloinnissa voi aiheuttaa laakerivaurioita. Taajuusmuuttajan avulla moottorin pyérimisnopeutta voidaan
saatad. AC-moottorilla olevat puhaltimet voidaan toimittaa ilman taajuusmuuttajaa, irrallisella taajuusmuuttajalla,
joka vaatii asennusta tyémaalla tai valmiiksi asennetulla ja parametroidulla tajuusmuuttajalla.

Puhaltimen moottorin sy6tt6 voi olla ~1 230VAC tai ~3 400VAC. Puhallinkohtainen sy6tt6 esitetdan puhallinkilven
liséksi teknisessé tulosteessa.

llmamaaramittaus

Kaikki Recair-ilmankasittelykoneiden puhaltimet, joissa referenssipainemittaus on mahdollinen, toimitetaan
painemittausletkuilla. Referenssipaineen avulla on mahdollista laskea puhaltimen lapi meneva ilmamaara. Letkut
on kytketty puhaltimen imukartiossa olevaan mittanippaan seké imulevyn etupuolella olevaan kammioon. Letku
ei saa jaada puristuksiin mittauksen aikana. Referenssipaine mitataan Pascaleissa. Pascaliarvo muunnetaan
puhallinvalmistajan kaavan avulla iimamaarayksikdiksi.

Koneen mukana voidaan toimittaa ilmamaaramittari tai paine-eroldhetin..

Jokainen puhallin varustetaan puhallintarralla, jossa on kyseisen Referenssipainemittaus
puhaltimen k-arvo, kaava ja yksikkd.

Tarrassa on myos mitoituspisteen ilmavirta.

RECAIR

Made in Finland

Project: 12345
Type: R3B
Unit ID: 301 TK
Airflow (m3/s): 1.4
Pressure (Pa): 826

k-value (m3/h=k*VAp): 188

Huom! on térkedd, ettd kdytetddn aina puhallinkohtaista k-arvoa, kaavaa ja yksikkda. Ne vaihtelevat eri puhal-
linvalmistajien valilla.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Ennen kayttdonottoa
Ennen puhaltimen kaynnistamista:
e Varmista, ettd puhaltimen siipipydra pyorii esteettomasti ja, ettd asennuksessa ei ole esineitd, jotka
voisivat imeytya sisaén ja mahdollisesti vahingoittaa puhallinta.

e Varmista, ettd kaikki puhaltimen asennusseinéén ja itse puhaltimen kiinnittdmiseen kaytetyt kiinnitys-
ruuvit on kiristetty kunnolla.

e Tarkista, ettd mittaletkut ovat tukevasti ja oikein liitetty.
e Al kaynnista puhallinta, jos imu- tai painepuolen sulkupelti on kiinni.

A Al4 tee laitteeseen mitddn muutoksia, lisdyksia tai muunnoksia ilman valmistajan hyvaksyntaa.

Puhdistus
Puhaltimet tulee sdéannollisesti tarkistaa. Tarvittaessa puhaltimet tulee puhdistaa.
e Pyyhi puhaltimen siipipy6ra liinalla tai pdlynimurilla, jossa on pehmea suutin. Pélyn kertyminen tapah-
tuu paaasiassa puhaltimen lapojen sisapuolelle.
e Puhdista puhaltimen ulkopinta pdélysta, liasta ja Oljysté. Tarvittaessa kayta sopivaa puhdistusainetta.
e Puhdista puhallinlohko liinalla tai pdlynimurilla, jossa on pehmeé suutin.

e Huolehdi kaikkien epapuhtauksien poistamisesta puhaltimen lapojen paalta valttddksesi mahdolli-
suutta, ettd puhallin menee epéatasapainon.

Mahdollisten saatdjen tai puhdistuksen jalkeen varmista, ettéd puhallin toimii ilman mitd&n varinaa.

20 RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Pussisuodattimet

Yleinen

Mekaaniset pussisuodattimet on tarkoitettu poistamaan ilmavirtauksessa olevia epapuhtauksia. Mekaanisesti
pystytdan yleensa poistamaan tehokkaasti fyysisia partikkeleita. llmanpuhdistuksen lisdksi suodattimet huoleh-
tivat komponenttien puhtaudesta, jonka avulla laitteisto toimii suunnitelulla tavalla. Suodattimen tayttyessa
partikkeleista, sen painehavio kasvaa. Jos kasvanutta painehavioté ei huomioida puhallinohjauksessa, koneen
ilmama&ara voi tippua.

Suodattimien vaihto

A Sammuta ilmankasittelykone aina ennen asennus- tai huoltotoimia.
A Partikkeliepapuhtaudet voivat olla terveydelle haitallisia. Varmista asianmukainen suojautuminen.

limankasittelylaitteiston vaihtosykli on riippuvainen ilmassa olevan epdpuhtauden méaérasté. Recair-palakoneen
suodatin varustetaan mittausletkuilla, joista toinen sijaitsee ennen suodatinta ja toinen suodattimen jalkeen.
Kytkemaélla letkuihin paine-eroldhettimen tai mittarin, suodattimen tuottamaa painetta voidaan mitata Pasca-
leissa.

Lahetin ja mittari ovat lisdvarusteita ja ne voidaan toimittaa irrallisena tai asennettuna koneen mukana. Suodat-
timen mitattu paine pitdé aina suhteuttaa mitattuun ilmamaaraan. Jos ilmamaara on teknisen ajon mukainen,
suodattimen loppupainehavié on ilmoitettu teknisessé ajossa suodattimen kohdalla. Loppupainehavié on x1,75
alkupainehavi6. Ennen loppupainehavién saavuttamista tai viimeistéaan silloin, suodatin suositellaan vaihdetta-
vaksi. Jos mittausta ei seurata, suodattimet suositellaan vaihdettavaksi védhintddn kahdesti vuodessa.

Suodattimen vaihto:

. Avaa huoltoluukku.

. Veda suodatinkehyksen tiivistysmekanismi auki.

. Veda vanhat suodattimet varovasti pois. Laita ne uusien suodattimien kanssa toimitettuun pussiin.
. Siivoa lohko tarvittaessa imuroimalla tai kostealla liinalla.

. Tarkista, ettd suodatinkehyksen tiivisteet ovat ehjat.

. Tybnna puhtaat suodattimet pussit pystyssa. (Vain R-mallin koneet: Lisda suodattimien valiin
mukana toimitettu tiiviste)

7. Tyénné suodatinkehyksen tiivistysmekanismi kiinni ja sulje huoltoluukku.

O OB~ W N =

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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ﬁ Kéaytetyt suodattimet on havitettava ymparistdvastuullisesti paikallisten maaraysten mukaisesti

Vaihtosuodattimet

Suodatinlohkon pituus maérittelee, miten pitkid suodatinpusseja voidaan kayttaa. Suodatinkehysmitat, pussi-
maarat ja suodatinmaarat on esitetty teknisessa tulosteessa. Koneeseen tulee aina vaihtaa teknisen ajon mukai-
set suodattimet. Suodatintyyppimuutoksista tulee neuvotella aina kohteen isédnnditsijan kanssa.

Lyhyeen suodatinlohkoon (pituus 250mm) mahtuu suodattimet, joiden pituus on enintdadn 165mm. Tasséa suoda-
tinlohkossa kaytetdan yleensa karkeita Coarse 60% (G4) suodattimia.

Pitkaan suodatinlohkoon (pituus 600mm) mahtuu enintddn 525mm pitkia suodattimia. Tassa suodatinlohkossa
kéytetaan usein ePM10 60% (M5), ePM1 60% (F7) tai ePM1 85% (F9) hienosuodattimia.

Samassa suodatinlohkossa voi olla yksi tai useampi suodatin. Suodatinkoot ja m&arat on esitetty teknisessa
tulosteessa.

Huom! Jos kyseessa on R2B tai R3B tulee asentaa liimattava tiiviste suodatinkehyksien valiin. Tiiviste toimite-
taan suodattimien mukana.

Suodattimien kokotaulukko

R-pystykoneet Suodatinmallit:
Suodatinmallit Kehys Pituus Pusseja
R2A 1 x (592x287) EN 779 ISO 16890 (mm) (mm) (kpl)
= F7/F9  ePM160% /ePM185% 287x287 520 5
F7/F9  ePM160% /ePM185% 287x440 520 5
1 x (592x442) + . .
R2B 1 x (287x442) + F7/F9  ePM160% /ePM185% 287x592 520 5
=i F7/F9  ePM160% /ePM185% 592x287 520 10
F7/F9  ePM160% /ePM185% 592x440 520 10
1 x (592x442) + . .
R3B 1 x (287x442) + F7/F9  ePM160% /ePM185%  592x592 520 10
1
M5 ePM10 60% 287x287 500 4
M5 ePM10 60% 287x440 500 4
M5 ePM10 60% 287x592 500 4
M5 ePM10 60% 592x287 500 6
M5 ePM10 60% 592x440 500 6
M5 ePM10 60% 592x592 500 6
G4 Coarse 60% 287x287 165 2
G4 Coarse 60% 287x440 165 2
G4 Coarse 60% 287x592 165 2
G4 Coarse 60% 592x287 165 4
G4 Coarse 60% 592x440 165 5
G4 Coarse 60% 592x592 165 4

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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1 x (592x442)

1 x (592x442) +
1 x (287x442) +

2 x (592x442)

4B [

4C T

4D [17]

4E T4

2A O 2B @ |2C
1% (592x592) | 1x (592x592) + | 2 x (592x592) | 2 x (592x592) +

1 x (287%x592) + 1 x (287x592) +

3A [ 3B 1 3C (17 |3D 1
1 x (592x592) + | 2 x (592x592) + | 2 x (592x592) + | 3 x (592x592) + | 4 x (592x592) +
1 x (287x592) + | 2 x (592x287) | 1x (287x592) + | 3 x (592x287) | 4 x (592x287)
1 x (592x287) + 2 x (592x287) +
1 x (287x287) 1 x (287x287)

4F (111

4 x (592x592)

5C [

4 x (592x592) +
2 x (287x592)

5D

6 x (592x592)

5E [

8 x (592x592)

5F 1

4 x (592x592) +
2 x (287x592)

8 x (592x592) +
4 x (287x592)

6E 6F
12 x (592x592) | 15 x (592x592)
7F 7G

Kuvamateriaali on havainnollistava.

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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lImankasittelykoneen sulkupelti estaa ilmanvirtauksen koneen Iapi, kun kone ei ole kdynnissa. Recair-ilmanka-
sittelykoneiden sulkupellit toimitetaan pellin lavat ja sulkupellin kotelo eristettyna. Eristyksen Ud=2,3 W/(m2K).
R-koneiden sulkupellit toimitetaan eristamattomina.

Sulkupellin lavat liukuvat polyamidilaakereiden avulla. Sulkupellissa on lapaprofiilit ja polyamidipeitelevyt padssa,
seka silikoonitiivistetyt saumat. Lapojen sisélla on villaeriste.

Sulkupellit valmistetaan galvanoidusta terdksesta. Tarvittaessa sulkupellit voidaan valmistaa erikoismateriaa-
leista.

Asennus

Sulkupelti kiinnitetaan koneeseen ruuveilla.

L-profiili

Peltia kaytetdan toimilaitteen avulla, joka asennetaan sille varatulle paikalle pellistén 12x12 mm akselin paalle.

Koko Pelti To!_m_ilai_t. Toimilait. sijainti
(mm) sijainti (Nm)
R2A 2315 1. Blade 7
R2B 2 400 1. Blade 9
R3B 2 400 1. Blade 10
2A 500x400 1. Blade 9
2B 800x400 1. Blade 12
2C 1100x400 1. Blade 15
3A 500x600 1. Blade 11 230 VAC
3B 800x600 1. Blade 13 24 VAC / DG
3C 1100600 1. Blade 16
3D 1400x600 1. Blade 18
4B 800x800 3. Blade 18
4C 1100x800 3. Blade 20
4D 1400x800 3. Blade 22
4E 1700x800 3. Blade 23
4F 2300800 3. Blade 26
5C 1100x1200 3. Blade 21
5D 1400x1200 3. Blade 24
5E 1700x1200 3. Blade 26
5F 2300x1200 3. Blade 29
6E 1700x1600 5. Blade 29
6F 2300x1600 5. Blade 32
7F 2500x1800 5. Blade 43
7G* 2800x1800 3x32

*Koko 7G kayttaa 3 erillista toimilaitetta.
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Sulkupellin huolto
Suosittelemme sulkupellistén puhdistamista tarvittaessa imuroimalla tai kostealla liinalla.

A Sulkupellistdssa on liikkkuvia osia. Huolimaton tydskentely voi aiheuttaa vammoja.

Pelliston vikaantuessa:

1. Tarkista pellistén runko ja vivut vaurioiden tai ruosteen varalta.

2. Varmista, etté pellistdon lavat avautuvat ja sulkeutuvat esteettdmasti, eika niiden liiketta rajoita vieraat
esineet.

. Tarkista, etteivét lapojen tiivisteet ole vaurioituneet.

. Tarkista toimilaitteen moottorin rajoittimien asennot ja saada tarvittaessa.
. Tarkista, ettei kanava vaanna sulkupellin runkoa kieroksi.

. Varmista, etta toimilaite on oikein kiinnitetty peltiin ja akseliin.

(o206 ) B S O+ ]

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524
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Ainenvaimentimet

Yleinen

lImankasittelykoneet voivat sisaltaa integroidut 4édnenvaimentimet.

Aanenvaimentimen tavoite on laskea &4nitasoja, joita iimankasitte-
lykone tuottaa kanavistoon.

Vakiona d&nenvaimenninmateriaaleina tarjotaan:
e Villavaimennin
e Synteettinen polyesteri
e Cleantec® villa, jossa pestava pinnoite

Puhdistus

Aanenvaimennin voi olla kiinteilla tai ulosvedettavilla vaimennuslameilleilla. Jos vaimentimessa on ovi, tarkoit-
taa se, ettd vaimennuslamellit ovat ulosvedettavia ja vaimenninta voidaan myoés kayttda huolto-osana vieresséa
sijaitsevia komponentteja varten. Jos koneessa on kiinted vaimennin, tulee se puhdistaa sen vieressa olevien
huolto-osien kautta.

26 RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Puhdistusmenetelmét ovat riippuvaisia kaytetystéd vaimennuselementtityypista.

Villa- ja polyesterivaimentimet:

e |murointi
e Kostea liina

Cleantec® villa, jossa pestava pinnoite:

e |murointi
e Kostea liina

* \lesipesu tai huuhtelu. Tarvittaessa voidaan lisata asianmukainen pesuaine irroittamaan pinttynyt tai
rasvainen lika.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Sahkopatteri

Yleinen

Sahkopatteria voidaan kayttaa ennen tai jalkeen lammaontal-
teenoton. Jos patteri on ennen [Ammdntalteenottoa, kayte-
taan siita usein nimitysté esilammityspatteri.
Séhkopatterit toimitetaan valmiiksi asennetulla ohjauksella,
ellei erikseen ole muuta sovittu. Sahkdpatterin tehonsaatd
tehdaan ulkoisella 0-10 Vdc janniteviestilla.

Asennus

Sahkopatteri voidaan toimittaa siséalle ilmankasittelykoneeseen asennettuna tai irrallisena
kanavapatterina. Sammuta sahkot ennen mitdan asennus- tai huoltotoimenpiteita.

Huom! Tietyissa tapauksissa sdhkopatterilla voi olla oma erillissy6ttd. Varmista, etté sdhkopatterin ja
ilmankasittelykoneen sy6t6t ovat virrattomia ennen asennus- tai huoltotoimenpiteita.

Séhkopatteri voi olla asennettuna vaaka- tai pystyasennossa. Asennuksen yhteydessa on tarkeda huomioida
ettd ohjauskeskus on asennettu oikein. Sahkdpatterissa, joissa on pyodreat kanavalahdét ohjauskeskus pitaa
asentaa joko ylospéin tai sivuille. Ohjauskeskusta ei saa asentaa alaspéin. Kanttilitoksella olevissa sdhkdpat-
tereissa ohjauskeskus saa olla vain sivuille, ei yl6s tai alas.

e Kaapelimitoitus tulee tehda sahkélammittimen nimellisteho huomioiden. Nimellisteho on laitekilvessa.

e Sdhkdpatteri tulee asentaa siind olevan ilmanvirtausnuolitarran mukaisesti. Tarra sijaitsee ohjauskes-
kuksen laheisyydessa.

e Sdhkopatterijarjestelmassa suositellaan aina kaytettavaksi jélkituuletusaikaa, jossa puhallin aina kay
hetken s&hkopatterin sammumisen jélkeen. Nain varmistetaan elementtien jAdhtyminen ja estetdan
[Ampdsuojan laukeaminen.

e Ohjaus tulee toteuttaa siten, ettd sdhkopatteri ei voi olla paalla, ellei tulopuhallin ole kdynnissa.
e Sahkolammitin on varustettu kahdella ylikuumenemissuojalla. Toinen on aina késikuitattava.
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Sahkokytkennat
SAHKOPATTERI
>15 KW
e e
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o+ (NC)
0-10 VDC HALYTYS
=l oz al oy 9
OHJAUS 3x400 V
Huolto

Vastuksien kunto tulee tarkistaa ja tarvittaessa puhdistaa. Vastuksien paélla ei saa olla likaa, joka voi helposti
syttya.

Ennen vastuksien huoltoa varmista, ettéd seka ilmanka&sittelykoneen ettd sahkopatterin erillissyottd on
sammutettu ja, ettd vastukset ovat ehtineet jaahtya.

Jos sahkopatteri ei lampene:

1. Tarkista onko manuaalisesti kuitattava ylikuumenemissuoja lauennut.
2. Kuittaa manuaalinen ylikuumenemissuoja napista.
3. Palauta sahkdpatterin erillissy6tto ja kdynnista ilmankasittelykone.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Pumppuryhma

Recairn pumppuryhméa on toimintavalmis paketti, joka siséltdd pumpun, venttiilit ja tarvittavat anturipaikat.

,_ TOIMITUSRAJA _|

Sulku- A Anturi-
venttiili tasku
Pumppu
1-tie
venttiili
=
&<
iniasAAtS- " Linjasaate- Anturi- _
Linjasaato 2-tie venttiili J PATTERI

venttiil B venttiil taSk“_,

Toimitussisaltdé
Pumppuryhman toimitussisalto:

e Pumppu.

e Saatoventtiili toimilaitteella.

1-tie venttiili.

Linjasaatoventtiili.

2 anturitaskua, joissa mittarit asennettuna.

Asennus

e Pumppuryhma toimitetaan irrallisena koneen mukana, ellei muuta ole sovittu.

e Pumppuryhman asennus tulee suorittaa ammattitaitoisen putkimiehen toimesta.
e Yhdistd pumppuryman putket patteritukin lahtoihin.

e Pumppu on aina patterin syéttdpuolella.

e Yhdista 230 V s&hkdé pumpulle.

* Yhdista sadatdventtiili automatiikkaan.

¢ Yhdistd pumpun tila/halytystieto automatiikkaan.

Kayttéonotto

Varmista, ettd putkikytkennét ovat oikein. Varmista, ettd saatéventtiilin kara liikkkuu oikeinpain.
Saada oikea virtaus jarjestelmalle:

1. Sulje saatoventtiili.

2. Aseta linjasaatoventtiilille esisdatéarvo (3 — 5 kPA).

3. Nosta pumpun toimintapistettd kunnes mitoitusvirtaama saavutetaan.

4. Toimintapisteet on esitetty teknisessa tulosteessa. Tarkista ettd seuraavat sdadoét toteutuvat:
¢ |Imankasittelykoneen lampotilasdato.
e Pumpun kaynti/halytystieto toimii.
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Yllapito

® Tarkista, ettd toimilaitteen kara pydrii vapaasti.
® Pumppu pyorii.

Kuvamateriaali on havainnollistava. RDM-080-0524

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Cooler

Yleista

Cooler-yksikkd on itsendinen kylmalaitekokonaisuus, joka siséltda kompressorin, hdyrystimen ja lauhduttimen.
Yksikdn tavoite on jadhdyttaa tuloilmaa siirtamalla 1ampda jateilmaan.

Asennus
Cooler-yksikko toimitetaan tydmaalle valmiiksi kasattuna, kylmaainetaytdkselld ja testattuna kokonaisuutena
ellei muuta ole sovittu. Cooler-yksikko tulee sailyttda ja asentaa vain +5...+30 °C ympéristdlampdtilassa.

A Kaikki kylmapiiriin liittyvat huoltotoimenpiteet voi suorittaa vain asianmukaiset kylmaluvat omaava henkild.

Cooler-yksikko sisaltad kondenssiviemarilitdnnan, joka tulee kytkeé Patteri-osion ohjeiden mukaisesti.

RDM-080-0524 www.etsnord.fi
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Cooler-yksikdssa on oma séadin erillissdhkdsyotolla:
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Kaytténotto

Kayttédnoton voi suorittaa henkild, joille integroidut jadhdytysjarjestelmat ovat tuttuja.

Huolto

A Sammuta laitteisto ennen huolto-ovien avaamista tai huoltotoimenpiteiden tekemista. Huom! Joissakin
Cooler-yksikoissa jaahdytyslaitteistoille voi olla oma sy6tto.

ﬁ Kaikki kylmapiiriin liittyvat huoltotoimenpiteet voi suorittaa vain asianmukaiset kylmaluvat omaava henkild.

A Kylmalaitteiston huolto- ja vuototarkastuksissa tulee noudattaa paikallista lainsdadantéa.

Kuvamateriaali on havainnollistava.

Pidatdmme oikeuden muutoksiin.
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Kylm&ainevuotojen havaitseminen

A Kaikki kylmapiiriin liittyvat huoltotoimenpiteet voi suorittaa vain asianmukaiset kylmaluvat omaava henkild.

1. Suorita lakisaateiset vuototarkastukset.

Kiinteistdssa olevien kylmalaitteiden ja lampdpumppujen on oltava vuototarkastettu heti kyttddnoton jalkeen.
Tamén jalkeen laitteiden tarkastusvali riippuu niin kutsutuista kylmaaineiden CO,-ekvivalenttitonneista seuraa-
vasti:

Kylm&aineen CO,-ekvivalenttitonnit Vuototarkastusvali**
5*...<50 12 kuukautta
50... <500 6 kuukautta
=500 3 kuukautta

* Ne, jotka tayttavat F-kaasujen asetuksen artikkelin 2, kohdan 11 vaatimukset ja jotka valmistaja on tehtaallaan merkinnyt ilmatiiviiksi
< 10 tn CO,-ekv. sisaltavat laitteet eivat tarvitse vuototarkastusta.
** Tarkastusvali voidaan kaksinkertaistaa, jos kdytdssa on vuodonilmaisujérjestelma, joka halyttda havaitusta vuodosta.

2. Mahdolliset vuodot on korjattava viipymatta.Vuotojen korjaamisen jéalkeen laitteet ja jarjestelmat on tarkis-
tettava uudelleen vuotojen varalta kuukauden kuluessa korjauksesta.

3. Kaikista vuototarkastuksen alaisista kylméalaitteista on pidettéva ylla huolto- ja tarkastuslokia, johon sisaltyy
seuraavat tiedot:

e Laitteessa olevan kylmaaineen tyyppi ja maéra (kg ja t CO2 ekv.).

e Tarkastusten paivamaarat ja tulokset.

e Lisatyn ja poistetun kylm&aineen maara.

Tarkastuksen suorittaneen yrityksen nimi ja tunnistetiedot.

Jos laitteisto on poistettu kaytdstd, kylmaaineen talteenottoon ja loppusijoitukseen liittyvat toimenpiteet.

Laitteen omistajan on sailytettava edella mainitut tiedot vahintaan 5 vuoden ajan. Huoltoyhtidn, joka suoritti
huollon ja tarkastukset, on myds sailytettdva vastaavat tiedot 5 vuoden ajan.

Huolto- ja tarkastusloki on esitettdva valvontaviranomaiselle pyydettéessa.
Laitteessa tulisi myds olla huoltotarra (kunnossapitolappu), josta ilmenee, milloin laitteisto on viimeksi tarkastettu.
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ETS NORD Suomi, Vantaa

Recair-ilmankasittelykoneiden tuotantoyksikké

Osoite: Pavintie 12
01260 Vantaa
Puhelin: +358 40 184 2842

info@etsnord.fi
www.etsnord.fi

Mitoita kotimaiset Recair-ilmankasittelykoneet
suunnittelijoiden tarpeisiin kehitetylla AHUIQ-
mitoitusohjelmallamme.

Tarjoamme myds Suunnittelupalvelun, jossa
asiantuntijamme suunnittelevat kayttoosi selkeat ja
yksityiskohtaiset mittakuvat veloituksetta.

Let’s move the air together!
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