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Keittidlaitteet el Poistoilma Tuloilma FUTEI ST Lisavarusteiden yhteensopivuus
lohkokohtaiset mitat jarjestelma
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*  Otsoni- tai UV-puhdistusjarjestelmaa kaytettdessa poistoilmaa on oltava vahintaéan 90 I/s rasvasuodatinta kohden. — woiNG,
** Optimaalinen poistoilmamaara yksittéista HFK-rasvasuodatinta kohden on 70-120 I/s ja yksittéistd HFM- & : éf’ Avo,% @ MagiCAD . - . .
labyrinttisuodatinta kohden 180-220 I/s. : EPDD: C € KITCHENiQ-mitoitusohjelmalla valitset
***  Kayta HCD Drop-down huuvaa grillitasoille ja rasvakeittimille. Talhd v S ARUET\O/lD_IE_SK keittidlaitteille sopivat ammattikeittichuuvat.

*e “AjrGrip”-ohjausilma vaatii vahintdan 22 I/s tuloilmaa huuvametrid kohden. Metrin pituinen huuva, jossa on ohjausilmaa
edessa ja sivuilla, vaatii vahintaén 40 I/s tuloilmaa. Otsonaattoria kdytettdessa tuloilmaa on oltava vahintaan 55 I/s.

Ota yhteytta: etsnord.fi


http://etsnord.fi
https://www.etsnord.fi/tuotteet/kitcheniq-mitoitusohjelma/

